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@ Muy buena calidad de corte es el resultado de la doble @ Baja polucion y buen control medioambiental debido a
motorizacion en el eje longitudinal. la mesa de extraccion de humos seccionada.
@ Técnicamente preparada para corte por plasma de alta @ Utilidad de mantenimiento remoto integrada.
definicion y plasma convencional. ® Avanzado sistema de regulacion de altura automatico
® Velocidad maxima de posicionamiento 18.000mm/min. por control del arco plasma.
@ Interfaz de usuario totalmente intuitivo basado en CNC- ® Pequefias consolas manuales
PC, modelo MSNC-500 con monitor TFT a color y pantalla instaladas en el portico
tactil. para controlar

el posicionamiento
y control de tecnologia.

www.plasmatech.es




La maquina CombiCut esta disefiada para el corte de chapas de
acero usando oxicorte o combinacion de oxicorte y plasma hasta

un espesor de 300mm. La maquina consiste en un poértico estandar

Caracteristicas técnicas:
Longitud de mesa:
3.000mm a 30.000mm

Anchura de mesa;
1.500mm a 8.000mm
Velocidad maxima:
18.000mm/min.
Motorizacion:

doble motor reductor en x
con pifiones pretensados
Espesor de corte:

1mm a 300mm

Control de altura:

basado en sensor capacitivo
o control de arco.

CNC:

MSNC-500
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con guias de precision para el carril. En el portico esta equipada
con guias lineales de precisién. Una pantalla contra el calor previene
al pértico de deformaciones causadas por la temperatura. El
portico estd doblemente motorizado con motor reductor y pifiones
pretensados para eliminar las holguras.

La mesa de aspiracion utiliza un sistema de construccion modular
con médulos de 1,5m, cada médulo esta dividido en secciones con
compuertas neumaticas que son controladas automaticamente desde
el CNC. La maquina CombiCut esta equipada con estaciones para
oxicorte. Estas pueden ser modificadas para trabajar con acetileno,
propano, o gas natural. Todas las estaciones de trabajo estan equipadas con encendido automatico y
control de altura capacitivo.

La maquina CombiCut puede ser entregada con un accesorio para el corte de tubos y otras piezas cilin-
dricas. Dependiendo de la longitud de las piezas acortar la maquina incluye piezas de apoyo situadas a lo
largo del canal de corte. Al final del canal est4 situado un cabezal rotatorio motorizado que esté contro-
lado continuamente por el CNC y que hace rotar los tubos durante el proceso de corte. Muchos soportes
diferentes estan disponibles para sujetar los diferentes tipos de tubo.

La maquina esta equipada con una consola de gases totalmente automatica con posibilidad de ajustar
las presiones de gas, oxigeno o oxigeno de corte basado en los pardmetros ajustados en la base de datos
del CNC.

Opcionalmente la maquina Combicut puede ser equipada con corte de tubos doble cabezal para marcado
con cilindro neumatico o inyeccion de tinta, etc.

MSNC-500 es uno de los més avanzados controles numéricos en el area de corte por plasma, oxicorte, cho-
rro de agua y corte por laser. El sistema ha sido desarrollado para el corte y es extremadamente facil de
usar los usuarios ademas de flexible. Integra una base de datos de parametros de corte para las diferentes
tecnologias facilitando mucho el uso de la maquina.

MSNC-500 es un CNC basado en PCy es usado en tiempo real estd equipado con pantalla TFT tactil, tecla-
do y ratén, funciona bajo un entorno gréafico Windows e incorpora:

e Proceso de formato DXF, (ESSI, ISO/DIN) y piezas de la libreria

e Representacion gréafica del proceso de corte

@ Base de datos de parametros integrada

e Operacion de multiples herramientas

e Compensacion de sangria de corte

e Sistema con célculo automatico de aceleracion y velocidad en las curvas para una optima interpolacién
e Completa interconexion a las redes de comunicacion (Ethernet, ADSL etc.)

El diagndstico remoto integrado posibilita comprobar a distancia todas las funciones importantes del sis-
tema, todas las partes estdn monitorizadas y controladas directamente y se puede identificar el problema
existente. Este proceso reduce considerablemente los tiempos de parada en maquina asi como los costes
de mantenimiento y facilita el aprendizaje de los operadores.



